
CNC oder manuell: Hochpräzise
Lösungen in der  Teilefertigung.

Komplettbearbeitung 
aus einer Hand. 

n Drehen CNC

n Fräsen CNC

n Automatensägen

n Bohren

n Entgraten

n Nacharbeiten

n Montagearbeiten

n Reparaturen

n Diverse Handarbeiten

n 3D- und optisches Messen 

n Pressen, Biegen

n Gleitschleifen  

Suchen Sie den leistungsfähigen Teilefertiger? Nehmen Sie mit uns Kontakt auf!

VEBO Genossenschaft 
Werkstatt Oensingen

M E C H A N I K



Die VEBO Genossenschaft ist die grösste Eingliederungsstätte für Behinderte im Kanton 

Solothurn. Die ganze Institution ist nach ISO 9001, ISO 14001 und BSV-IV zertifiziert. Als 

Gewinnerin des Solothurner Unternehmerpreises und im Besitz der SQS-Urkunde 9004 

steht das Unternehmen für eine qualifizierte, leistungsstarke und innovative Organisation.

Ganz nach dem Motto «sozial und professionell» freuen wir uns auf Ihren Auftrag. Sie un-

terstützen damit aktiv die Integration von Menschen mit Behinderung in unsere Gesellschaft. 

VEBO Genossenschaft 
Werkstatt Oensingen

Anspruchsvolle Teilefertigung:
Seit Jahrzehnten eine Kern-
kompetenz der VEBO.  

Motivierte und bestens geschulte Mitarbeiter
freuen sich auf Ihre Herausforderungen. 
• Einzel- und Sonderanfertigungen
• Klein- und Grossserien 
• Fertigung präziser und komplexer Teile
• Komplettbearbeitung   
• Gesamtlösungen mit anderen Abteilungen
• Zertifiziertes Qualitätsmanagement
• Langjährige Erfahrung
• Flexibel und schnell
• Kostenbewusst und termintreu

Ihre Ansprechpartner:
Paul von Däniken
Abteilungsleiter Mechanik
Tel. direkt 062 388 06 80
Fax  062 388 06 81
vondaeniken.vebo@bluewin.ch
www.vebo-oensingen.ch

Stellvertretung:
Alfred Lüdi, Stv. Abteilungsleiter
Tel. direkt 062 388 06 87

VEBO Genossenschaft 
Werkstatt Oensingen
Werkhofstrasse 8
4702 Oensingen
Tel. 062 388 35 35
Fax 062 388 35 45
info@vebo-oensingen.ch 
www.vebo-oensingen.ch

Aus unserem leistungsfähigen und 
modernen Maschinenpark:

Drehen CNC:
Schaublin 110 CNC Durchlass Ø 32 mit Stangenlader 
Victor V-turn 20/60 Durchlass Ø 42 mit Stangenlader 
Victor V-turn II-20 Durchlass Ø 50 mit Stangenlader 
Schaublin 125

Fräsen CNC:
Enshu mit Palettenwechsler x =   500   y = 400   z = 300 mm
Victor 102 x = 1000   y = 500   z = 560 mm
Matec  30HV x = 1500   y = 600   z = 800 mm
Hartford x = 1020   y = 510   z = 510 mm
Kunzmann WF 4/3 mit Bahnsteuerung

Bohren:
Fehlmann Picomax 51 DC und 54
diverse Bohr- und Gewindeschneidmaschinen

Sägen: 
Sägeautomat Kaltenbach bis ø130mm Handkreissägen

Gleitschleifen (Trowalisieren):
Rundvibrator 30 Liter
Rundvibrator 250 Liter

Pressen:
Gresselpressen, Lindenbergpresse

Messmaschine:
Tesa 3D  Micro MS 343
optisches Messgerät Hitec

Montagearbeitsplätze:
mit Kantenbruchmaschinen, Biegeapparaten, diversen Montagewerkzeugen


